FormUp® 350

FUSION LASER SUR LIT DE POUDRE




CONCU PAR DES
INDUSTRIELS POUR
DES INDUSTRIELS

AddUp a été créée par Michelin et Fives aprés avoir
constaté que les machines de fabrication additive (AM) en
métal disponibles sur le marché n'étaient pas en mesure
de répondre 4 leurs exigences en matiere de production
en série d'inserts de moule de pneu, en acier maraging.
La collaboration visait & développer une machine de fusion
laser sur lit de poudre (L-PBF) capable de fabriquer ces inserts
de moules de pneus et des piéces industrielles avec qualité,
précision et répetabilité a I'échelle.

Trouvez le meilleur compromis entre productivité et qualité
des pieces avec la technologie PBF d’AddUp. Nos machines
FormUp 350 sont sdres, efficaces et évolutives. Elles
integrent plus de dix ans d'expérience d’AddUp et de Michelin
dans la technologie PBF, avec la sécurité au cceur de nos
préoccupations.
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FABRIQUEE POUR
LA PRODUCTION
EN SERIE

Fiabilité
Répétabilité
ECONOMIE Meilleur rendement
DE TEMPS ET

DE CcOUT

Moins de supports
Moins de post-traitement
Meilleure Qualité

DES MACHINES
MODULAIRES
ET EVOLUTIVES

Logiciel configurable
Lasers évolutifs




CONFIGURATION STANDARD DE LA MACHINE

TAILLE
Dimensions L=255xI=22xH=22m
Poids 4 tons

Volume de production

L =350 x1=350 x H =350 mm (~43L)

POUDRE

Systéme de mise en couche

Bidirectional roller or scraper (brush or silicone)

Module poudre autonome

Tous types de poudres, approvisionnement continu

Tamisage

Dispositif de tamisage intégré, plusieurs tailles de mailles

Récupération des poudres

En cours de production, respect des normes HSE

Aspiration

Inertée et intégrée

LASERS
Optique Jusqu'a 4 lasers fibre Ytterbium mode continu
Puissance SO0 W

Diameétre du spot

70 pm

Surface de la plateforme

100% couverte par chaque laser

Scanners 3D

2 axes pour déplacement X/Y + 1 axe ajustement

Vitesse maximale

10m/s

Précision

35pum

Longueur d'onde

1070 nm

PROPRIETES DES PIECES

Temps moyen entre les productions

1 heure ou mois

Precision

Jusqu'a 0.1 mm**

Densité Jusqu'a 99.99%""
FILTRATION
Protection Cross jet system

Fumées et résidus de fusion

Dispositif de filtration avec décomatage automatique
Passivation des résidus de carbonate de calcium

Durée de vie du filtre

>3 ans

GAS

Type

Argon ou nitrogéne, niveaux d'O; programmables

Flux laminaire

Ajustable de 0.5 a3 m/s

LOGICIEL

Solutions de FAO

AddUp Manager ou Ntwin

Télémaintenance

AddUp Remote Control

VISUELS

Visualisation

Cameéra de surveillance pour chaque couche

* Jusqu'a 370 mm en utilisant une plate-forme avec une épaisseur réduite
**en fonction de la géométrie de la piece, du matériau et des parametres de fusion

*kk

avec validation par AddUp



CONFIGURATIONS EN OPTION

Manipulation

Boite a gants

Interoperabilité

OPC-UA / MQTT

Visualisation

Camera pour images HD

Logiciel de simulation

Distortion Simulation AddOn

Monitoring

AddUp Dashboards
Recoat Monitoring
Melting Monitoring




MISE EN COUCHE
& MATERIAUX

Notre systéme de rouleaux permet la production sans support
de vos piéces en porte-a-faux et une réduction de 10 pm de la
rugosité arithmétique (Ra), quel que soit I'angle de la surface.

UN ETAT
DE SURFACE
OPTIMAL

La poudre fine utilisée

sur une FormUp® 350
offre un état de surface
de 4 Ra pm

MOINS DE
SUPPORTS

Le rouleau AddUp augmente
I'uniformité du lit de poudre,
réduisant les contraintes et les
déformations thermiques
pendant le processus

% L

Liberté de Moins de post Réduction Augmenter
design process des colts la productivité




UNE MACHINE CONCUE POUR

LA SECURITE DES OPERATEURS

Les opérateurs travaillent dans
un  environnement  totalement
sir grdce au module de poudre
autonome de la FormUp 350, qui
abrite le stockage de la poudre,
I'alimentation de la machine, ainsi
que la récupération et le tamisage
de la poudre non fondue. Il n'y
a pas d'exposition a la fumée et
aux reésidus de fusion grdce a un
systéme de filtre de passivation
automatique, qui permet déliminer
les déchets en toute sécurité.

SOLUTIONS DE MONITORING

AddUp Dashboards

Collecte et affiche les données d'un nombre illimité de
machines AddUp, quel que soit leur emplacement, et affiche
un résume sur un écran d'accueil.

Monitoring de fusion

Offre une visibilité de I'impression a I'échelle microscopique en
temps réel. Ce systeme permet de caractériser d'éventuels
défauts sans détruire la piece.

Monitoring de mise en couche

Une analyse automatique de la qualité du lit de poudre,
qui corrige de maniére proactive les défauts pendant la
production. Fonctionne selon le principe d'une boucle fermée.



CONNECTEZ-VOUS

@ Addup Solutions
© AddUp_Solutions
© AddUp Solutions
® www.addupsolutions.com



